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Zakladni dokumentace modulti R-WS-0200R a R-WS-0400R

1. POPIS A PARAMETRY

Bateriové napajené moduly — tladitkové ovladae se dvéma a C&tyfmi tlacitky slouzi jako dalkové tlaCitkové
ovladace. Stisk tlacitek je neprodlené pfedavan do Fidiciho systému (master) PLC, kde se dale zpracovava podle
daného algoritmu uZivatelského programu. Po pfenosu dat modul pfechazi do reZzimu sleep, ve kterém je snizena
spotfeba modulu (Zivotnost napajeci baterie). Stiskem kteréhokoliv z tlacitek dojde opét k probuzeni modulu a
nasleduje komunikace s masterem. Po ukon€eni komunikace dojde ihned k opétovnému uvedeni do sleep modu.

Béhem rezimu sleep neni modul schopen komunikovat s RF masterem!

Pro potfeby bondovani modulu (pfifazeni do RF sité) je uréeno levé horni tlaéitko (UP1) u baterie. Po
Uvodnim pfipojeni baterie vytazenim izolaéni vlozky se rozblikd zelena indikacni LED, c&imz signalizuje
nepfibondovany stav (modul neni sparovan s RF masterem). Stiskem a uvolnénim bondovaciho tla¢itka dojde k
rozsviceni LED na
1 sekundu a naslednému trojimu probliknuti LED. Tim je signalizovan pfechod modulu do bondovaciho rezimu. V
tomto reZzimu modul setrvava az do uspéSného sparovani s RF masterem, které je signalizovano dvojim
probliknutim LED (sou¢asné se modul objevi v seznamu sparovanych modull v masterovi). Troji probliknuti LED
(signalizace setrvani v bondovacim rezimu) se opakuje po cca. 9 sekundach. Po uspé&Sném bondovani se modul
automaticky uvede do reZimu spanku.

Pokud je po vlozeni baterie modul nepfibondovan, pfipadné setrvava v bondovacim stavu, je baterie
trvale zatézovana. S ohledem na zivotnost baterie se doporucuje tento stav omezit na minimum.

Pouhym vyjmutim baterie se sbondovany modul neodstrani z konfigurace RF sité, do které byl pfifazen. Ruéni
odbondovani modulu (bez pfimé vazby na mastera) se provede stisknutim bondovaciho tlaCitka pfi sou¢asném
vlozeni baterie do drzaku. Pfed tim je potfeba vzhledem k minimalni spotfeb& modulu v rezimu sleep vybit
kondenzatory napajeni. Je nutné po vyjmuti baterie drzet stisknuté bondovaci tlagitko po dobu alespori 10 sekund
(dojde k vybiti vSech parazitnich kapacit modulu) a teprve potom baterii vlioZzit pfi stisknutém stfedovém tlagitku.

Obr. 1.1 Moduly R-WS-0200R

Obr. 1.2 Moduly R-WS-0400R
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Zakladni dokumentace modulli R-WS-0200R a R-WS-0400R

1.1 ZAKLADNi PARAMETRY

Parametry R-WS-0200R R-WS-0400R
Vykresové Cislo TXN 132 30 TXN 132 31
Tlacitka 2 4
Indikace 1 LED, zelena neni
Dosah RF signalu 100 m (25m v zastavbé)
Provozni a instalaéni podminky

Pracovni teplota —20++55°C

Skladovaci teplota -30++70°C

Napajeni

Bateriové 3,0V

Typ baterie CR-2032, lithiova

Zivotnost min. 12 mésicl

Rozméry a hmotnost

Rozméry 72 %72 x18 mm

Hmotnost 14 g

Parametry

Komunikaéni rychlost / modulace 19200 baud / FSK

Pfenos dat obousmérny, half duplex
Zajisténi pfenosu kontrolni suma
Elektromagneticka kompatibilita

Emise — CSN EN 55022:1999 tida B

(mod CISPR22:1997)

Imunita min. dle poZadavku CSN EN 61131-2:2005

2. BALENI, PREPRAVA, SKLADOVANI

Modul je balen podle vnitiniho baliciho predpisu. Soucasti baleni je i tato dokumentace. Vnéjsi baleni se
provadi podle rozsahu zakazky a zplsobu pfepravy do prepravniho obalu opatfeného prepravnimi etiketami a
ostatnimi udaji nutnymi pro pfepravu.

Pfeprava od vyrobce se provadi zpisobem dohodnutym pfi objednavani. Pfeprava vyrobku vliastnimi prostfedky
odbératele musi byt provadéna krytymi dopravnimi prostfedky, v poloze uréené etiketou na obalu.

Vyrobek nesmi byt béhem prepravy a skladovani vystaven pfimému plsobeni povétrnostnich vlivli. Pfepravu je
dovoleno provadét pfi teplotach -25 °C az 70 °C, relativni vihkosti 10 % az 95 % (nekondenzujici) a minimalnim
atmosférickém tlaku vy3Sim nez 70 kPa.

Skladovani vyrobku je dovoleno jen v Cistych prostorach bez vodivého prachu, agresivnich plynd a par.
Nejvhodnéjsi skladovaci teplota je 20 °C.

3. DIAGNOSTIKA

Zakladni diagnosticky systém modulu je soucasti jeho standardniho programového vybaveni. Je v ¢innosti od
zapnuti napajeni modulu v dobé aktivity a pracuje nezavisle na uzivateli. Chybové stavy modulu jsou uvedeny v
TXV 004 14.
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Zakladni dokumentace moduli R-WS-0200R a R-WS-0400R

4. UDRZBA

Pfi dodrzeni vSeobecnych podminek pro pouziti nevyZaduje modul Zadnou udrzbu.

Vyména baterie se provadi po vyjmuti tladitek pouzitim vhodného nastroje (Sroubovak).
Vybitou baterii vysuneme z drzaku a zasuneme baterii novou, pozor na spravnou polaritu.

A
A1

Protoze modul obsahuje polovodicové soucastky, je nutné pri manipulaci se sejmutym
krytem dodrzovat zasady pro praci se sou¢astkami citlivymi na elektrostaticky naboj.
Neni dovoleno se pfimo dotykat plo§nych spoji bez ochrannych opatieni.

5. ZARUKA

Zaruéni a reklamacni podminky se fidi Obchodnimi podminkami Teco a.s.

Zmény dokumentace vyhrazeny.

Teco a.s.

Havlickova 260

280 58 Kolin IV

Ceska republika

URL: www.tecomat.com
e-mail: teco@tecomat.cz
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